zes. Hierdurch werden Multisensormessungen auch unter Ferti-
gungsbedingungen genauer als bei konventionellen Multisensor-
messgeraten.

Der CFZist einfach zu bedienen: Mit Hilfe der Bildverarbeitung
kannder Messfleck des CFP aufdem Werkstiick visualisiert werden.
Auch das Kollisionsrisiko ist verringert. Zudem fallen die Gesamt-
kosten geringer aus. Zum einen muss nur ein Sensor an Stelle von
zweien angeschafftwerden,zum anderen kann der geforderte Mul-
tisensor-Messbereich mit einem kleineren Gerat erreicht werden.

Der Chromatic Focus Zoom ermdglicht sowohl das automati-
sche Erfassen des gesamten Werkstiicks mit Rasterscanning HD

Fertigungsmesstechnik SPECIAL n

als auch die Abbildung der Werkstiickoberfliche in einer
3D-Messpunktewolke, beispielsweise fiir Ebenheitsmessungen.
Der neue Sensor eignet sich besonders gut fiir Messungen an
Glasdisplays und viele weitere Messaufgaben aus der Medizin-
technik, dem Automobilbau und anderen Branchen. Mit dem pa-
tentierten HD-Rasterscanning nimmt der Bildverarbeitungssen-
sorein Bild des kompletten Werkstiicks auf, und mitdem CFP wer-
den Abstands- und Konturmessungen durchgefithrt. ®

Werth Messtechnik GmbH

www.werth.de

Zuverlassiger Allrounder

SURFCOM NEX ist die Weiterentwicklung aus der Accretech SURFCOM-Serie. Das Messsystem soll Oberflichen- und Konturmessung

flexibel, prazise und schnell mit nur einer Maschine durchfiihren.

Die SURFCOM-NEX-Serie arbeitet zudem
in Temperaturumgebungen, die ihren Ein-
satzauch aufderhalb von Reinrdumen mog-
lich macht. Priif-und Produktionsmitarbei-
ter aus den Bereichen Maschinenbau und

Bauteileentwicklung sollen unter anderem

von folgenden Eigenschaften profitieren:

® Hybrid-Sensor fiir gleichzeitige Kontur-
und Oberflachenmessung.

® Bis zu 60 Prozent schnellere Messvor-
gange.

® Elektromagnetischer Antrieb ermog-
licht verschleifR- und vibrationsfreie Be-
wegung des Sensors.

B |inearantrieb garantiert schnelle und
schwingungsarme Messungen, keine
storenden Cerdusche oder Vibrationen.

® \erbesserte Temperaturtoleranz bei Ein-
haltung der Messgenauigkeit.

Das Messsystem SURFCOM NEX misst dank

hoherer Fahrgeschwindigkeit Werkstiicke

laut Hersteller schneller. Dazu ermdoglicht
der neuen Hybrid-Sensor die flexible Anpas-
sung bei wechselnder Anforderung. Das Ce-
rat lasst sich bedarfsgerecht fiir Kontur-und
Oberflachenpriifung einsetzen.

Sensoren frei kombinieren

Das Unternehmen Accretech will den gean-
derten Anforderungen in der Produktion
und Werkteilpriifung Rechnung tragen.

Vereinfachtausgedriickt, miissen mehr Tei-
lein kiirzerer Zeit gepriift werden. Vielseiti-
ge Einsatzmoglichkeiten sind ein treiben-
der Faktor. Viele Kunden wollen fiir Ober-
flachentextur und Kontur nur eine Maschi-
ne einsetzen. Es soll daher die Moglichkeit
gegeben sein, Sensoren frei zu kombinieren
oder hybride Messungen durchzufiihren.

Marcus Czabon, Leiter der Business
Unit Metrology bei Accretech erliutert:
,Schnellere und komplexere Messvorginge
dirfen nicht die Zuverldssigkeit beein-
trachtigen. Die SURFCOM NEX verfiigt des-
wegen (iber einen neu entwickelten Hy-
brid-Sensor, der mehr als das doppelte des
Messbereichs herkdmmlicher Maschinen
abdeckt” Tatsichlich werden die Oberfla-
chentextur und Konturen wie z.B. Radien,
Winkel oder Abstandsmafie in einer Spur
ausgewertet. Auf Wunsch lassen sich weite-
re Sensoren fiir die Rauheits- und Kontur-
messung je nach Werkstlick einsetzen. Als
Allrounder soll das System SURFCOM NEX
die Arbeit von bisher zwei Messgeraten er-
ledigen.

Laut Hersteller lasst sich mit dem neu-
en Messystem die Durchfiihrung eines
Messvorgangs um den Faktor 1,6 beschleu-
nigen. Die verbesserte Antriebsgeschwin-
digkeit reduziert die Zeiten zum Anfahren
von Werkstticken im manuellen Modus, die
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Erstellung von CNC-Planen und schluss-
endlich die eigentliche CNC-Messung.

Der Linearmotor-Antrieb ermoglicht einen
schnellen Anlauf des Priifvorgangs und ho-
he Messgenauigkeit sowie keine Beein-
trachtigung durch Vibrationen. Der Sensor
wird dank elektromagnetischem Antrieb
nahezu verschleifdfrei bewegt. Der Einsatz-
des Systems ist auch bei 20+5 Grad Celsius
moglich. =

Bild1. Das neue System SURFCOM NEX misst dank

héherer Fahrgeschwindigkeit Werkstiicke prazise

und schnell. © AccreTECH

ACCRETECH (Europe) GmbH
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